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(§4) Perfection nement d'un sachet obtenu a partir d'un film plisse dont les pi is sont fixes a leurs extremites. 



§7) Le perfection nement conceme la demande de brevet 
ncais 92-03981 et est relative au decalage des bonds (1) 



et (2) du sachet pour en permettre une ouverture plus 
cile; les plis (4) du sachet peuvent §tre fixes par une sou- 
dure ou un collage, travaillant au pelage, afin de pouvoir 



les defaire aisement par traction (25) exercee perpend icu- 
lairement au sens des plis (4). L'elargissement de I'ouver- 
ture par depliage des plis permet d'obtenir so it une forme 
de corbeille permettant un large acces au contenu, so it 
d'acceder, pour le consommer, a un sandwich contenu 
dans le sachet sans avoir besoin de le sortir de son embal- 
lage. 
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L' invention est un perf ectionnement de la demande de brevet 
francaise n'92-03981 du 27 mars 1992 et de 1 'application 
SN-S85,953 deposee le 19 mai 1992 aux Etats Unis d'Amerique. 
Elle concerne le perf ectionnement d'un sachet fafrique a 
5 partir d'un film plisse. 

La demande de brevet francais 92-03981 decrit la realisation 
d'un sachet pour produit en vrac realise a partir d'un film 
plissS de forme sensiblement rectangulaire, dont les plis 
sont fix^s aux extremites et constituent l» embouchure du sac 
10 tandis que par repliage du film per pendi culai rement a la 

direction des plis on obtient le fond avec ou sans souffletj 
deux soudures laterales effectuees paral lelement aux plis en 
constituant les cotes. Lorsque les plis sont en place, le 
sachet a une forme determined qui lui permet de servir comme 
15 doseur de la quantity de produit en vrac a introduire. 

Ensuite on peut le deployer par le fond et le sachet 
augmente de volume tandis que 1' ouverture a tendance a se 
refermer preservant le contenu d'une perte de chaleur trop 
importante. La demande de brevet SN-885,953 precise que 
20 l'on peut aussi fixer les extremites des plis qui 

constituent le bord de 1 'ouverture du sac, de maniere 
provisoire afin qu'ils puissent se defaire par une simple 
traction exercee perpendiculairement a la direction des 
plis; on augmente ainsi la dimension de 1 * ouverture . 
On a constate deux inconvdnients principaux a ces sachets. 
Premierement les deux bordures, constituant l'ouverture du 
sac, etant au meroe niveau, il est difficile de les ^carter 
pour ouvrir le sac et causent une perte de temps? lorsque 
l'on emploie comme film, par exemple, un papier couche 
polyethylene sur une face, la fixation des plis s'obtient en 
riSalisant un ourlet perpendiculairement au sens des plis de 
maniere a ce que le polyethylene soit a i'interieur pour 
assurer la soudure; les deux ourlets bordant 1 'ouverture du 
sac viennent en contact cote papier contre ctfte papier et ne 
se peuvent se fixer entre elles lorsqu'on realise la soudure 
des bords lateraux du sac, ce qui n'est pas tres esth^tique 
et ne donne pas 1* impression d'un produit fini. 
Deuxiimement pour r#aliser une soudure susceptible de se 
defaire par simple traction effectuee perpendiculairement 
aux plis, il faut un mode de fixation des plis different de 
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ceux dej£ utilises; en effet la fixation des plis par un 
ourlet fait travailler la majority des soudures au 
cisaillement ce qui constitue un mode de fixation ext£mement 
solide et lorsqu'on tire dessus pour defaire les plis les 

5 contraintes sont transferees au papier qui se tend jusqu*£ 

se dechirer sans que pour cela les soudures ne defassent? Si 
on se contents de fixer les plis sans faire l'ourlet par 
simple soudure entre elles des faces enduites de 
polyethylene de l'extremite des plis, on obtient une soudure 

10 travaillant au pelage et qui peut th£or iquement se defaire? 

4 1" usage on constate que le papier se dechire frequemment 
avec une ddchirure qui part du bord. 

L'objet de la prdsente invention consiste k apporter des 
solutions 4 ces problfemes dans la mise en oeuvre de ces 
15 sachets, ce qui, nous le verrons perrnet aussi d'envisager 

d'autres appli cat ions . 

La Fig-1 represente un sachet £ bords decaies selon 
l'invention- 

La Fig. 2 represente un film dont le bord comporte un ourlet 
20 realise avant plissage du film. 

La Fig. 3 represente le film precedent plisse avec indication 
des zone de fixation des plis. 

La Fig. 4 represente un sachet dont on a defait les plis pour 
en eiargir 1 • ouverture . 
25 La Fig. 5 represente un sachet selon 1* invention contenant un 

sandwich . 

La Fig. 6 represente le sachet contenant le sandwich 
selon la Fig. 5 ferme par un rabat. 

La Fig. 7 represente le sachet selon la Fig. 5 dont on a 
30 defait les plis pour en eiargir l'ouverture. 

La Fig. 8 montre une coupe de la zone plissee suivant la 
Fig. 3 situee au-dessous de 1'ourlet. 

Pour permettre la meilleure ouverture du sachet plisse 
decrit dans la demande de brevet francais 92-03981, il 

35 suffit de decaler les bords (1) et <2> Fig-1; la paroi <3) 

du sachet correspondant au bord le plus long <2> sert de 
guide pour barter l'autre paroi (1) et ouvrir ainsi le 
sachet. Dans ces conditions, lorsque les plis (4) sont 
fixes par un ourlet (5), A partir par exemple d'une feuille 

40 de papier couchee de polyethylene sur une face, on choisit 
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un decalage (6), entre l es deux fa or ds (1) et ( S) , de 
preference superieur a la hauteur (7) de l'ourlet (5); 
l'ourlet (5) du bord (2) le plus en retrait vient en contact 
avec une paroi (3) couchee polyethylene, lorsque 1'on fait 
la soudure (10) des bords lateraux (8) et (9) du sachet, et 
peut done se fixer sur 1 'autre face (3). Le decalage(6) 
entre les deux bords (1) et (2) peut Stre volontai rement 
augmente afin que 1 • une des deux parois (11) Fig. 5 puisse 
constituer un rabat permettant de fermer le sachet Fig. 6 
ainsi realist agissant comme on ferroe une enveloppe. On 
constate que dans le sachet ainsi realise la presence des 
plis fait qu'au moins une partie (12) Fig. 8 de la surface du 
sac comporte au moins trois Spaisseurs de papier (13) (14) 
(15) et constitue, dans ces sones, une isolation plus 
efficace contre les p"ertes de chaleur. 

Si on veut pouvoir d^faire les plis du sachet Fig. 4 pour 
l'ouvrir largement, comme nous l'avons decrit dans 
1 'application SN-883,953, sans risquer de dechirer le film 
plisse par amorce de rupture partant de la bordure du film, 
il suffit de faire un ourlet (16) Fig. 2 prealableroent au 
plissage Fig. 3 du film (17) Fig. 2; cet ourlet (16), qui peut 
etre fixe suivant les materiaux utilises par tous moyens 
connus et decrits dans les demandes de brevets anterieures, 
*vite que la bordure (18) soit soumise directement aux 
contraintes de traction; ensuite on fixe entre eux les plis 
(19) Fig. 3 de preference sur un seul cSte du film de maniere 
a ce que, par exemple, les feuilles (14) et (15) Fig. 8 
adherent ensemble par soudure de la couche exterieure du 
film lorsqu'elle est rapportee, par exemple par adhesivage 
ou par couchage, ou par apport de colle directement sur la 
surface du film, tandis que les feuilles (13) et (14) 
n'adherent pas entre elles. Lorsqu'on utilise, par exemple, 
un papier couche de polyethylene, l'ourlet (16) Fig. 2 est 
fait en positionnant la matiere plastique a 1 • int«s rieur du 
pli et l'ourlet (16) est soud<* (20); pour fixer les idees 
l'ourlet (16) est, par exemple, situe entre 5 et 10mm de 
largeur pour un emballage destine a contenir de l'ordre de 
150g de frites; puis on realise le plissage Fig. 3 et on fixe 
les plis dans la zone (21) qui jouxte l'ourlet (16) par 
chauffage direct du papier de maniere a ce que les parois 
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(22) et (23) Fig. 8 des feuilles (14) et (15) enduites de 
polyethylene , qui sont en contact entre elles, se fixent 
entre elles par soudure? la zone plissee (24) Fig-3 
correspondant 4 I'ourlet (16) ne presentant que des parois 

5 de papier, il n'y a pas de fixation des plis entre eux dans 

cette zone (24) qui est done libre de toute contrainte 
lorsqu'on tire sur les plis (4) dans le sens (25) 
perpendiculaire aux plis (4) pour les defaire? en 
contrepartie, dans la zone (21) de fixation des plis entre 

10 eux, la couche de polyethylene commune aux deux parois (22) 

et (23) Fig. 8 situees en vis h vis se separe d'une des 
parois sous 1'action de la traction (25) qui est exerc^e 
perpendiculairement aux plis (4)? cet arrachage est facility 
par^ce que dans la technique retenue pour la fixation des 

15 plis y vla soudure travaille au pelage et non au cisaillement . 

II est possible pour certaines application de fixer les plis 
(4) Fig. 3 de la m&me fapon que celle que nous venons de 
decrire dans d'autres zones du sachet et notamment au 
voisinage du fond (26) Fig. 4? en effet on peut vouloir 

2D eiargir 1'ouverture C27) du sachet pour lui donner la forme 

d'une corbeille sans que le fond ne se deploie, ou 
inversement, deplayer uniquement le fond (26) du sachet pour 
que rouverture se referme et preserve au mieux le chaleur 
du contenu comme decrit dans la demande de brevet francais 

25 92-03981 . 

Ce type de sachet peut trfes bien £tre utilise Fig. 5 pour y 
placer des sandwiches de formes diverses? la fermeture Fig. 6 
peut nre assur«§e par un rabat (11) forme par le cfrte le 
plus long, et maintenu par exemple par un autocollant (28) 

30 ou tout autre systfcme disponible sur la marche. Pour 

consommer le sandwich (29) Fig. 5, contenu dans ce sachet, il 
suffit d'ecarter les bords (30) Fig. 7 du sachet pour en 
augmenter la dimension et degager une partie du sandwich 
(29) sans toutefois avoir besoin de l'enlever de son 

35 emballage. le sachet que nous venons de decrire est 

particuli&rement bien adapte aux sandwiches longs. 



40 

JSDOCID: <FR 2692867A1_I_> 



2692867 



Revendi cat ions 

1-Sachet fabrique a partir de film plisse, dont les plis 
sont disymetriques et fi;<es 4 leurs extreroites (1) et (2) , 
dont le fond (26) es t ofatenu par pliage pe r pendi culai rement 
au sens des plis pour former deux parois reliees entre elles 
par leur bordure (8) et (9) paral lelement au sens des plis 
formant ainsi les trois cfrt«5s (26) (8) et (9) fermes du 
sachet, suivant la demande de brevet franjrais n»92-039S1 et 
la demande de brevet SN-885,953 de>osde aux Etats-Unis 
d'Amerique, caracterise en ce que les bords (1) et (2) on t 
un decalage (6) permettant a la paroi (3) correspondant au 
bord (2) le plus long de servir de guidage lors de 
l'ouverture du sachet. 

2- Sachet, suivant la revendi cat ion precedente, caracterisS 
en ce que le decalage (6) est supe>ieur a la hauteur (7) de 
l'ourlet pour permettre au bord < 1 > de se fixer sur la paroi 
(3). 

3- Sachet, suivant 1 • une quelconque des revendi cations 
precedentes, caracte>is<* en ce que le bord (18) du film (17) 
est protegd de la dSchirure par un ourlet (16) realise* avant 
pliage. 

4- Sachet, suivant la revendi cat ion preeddente, caracterisd 
en ce que la fixation provisoire des plis dans la zone (21) 
est. obtenue par fixation des parois (22) et (23) de chaque 
pli, se trouvant en vis a vis et situees d'un meme cfrte du 
film de maniere a ce que les feuilles (14) et (15) adherent 
entre elles par 1 • i ntermediai re d'une dpaisseur de materiau 
rapports sur le film, tandis que les feuilles (13) et (14) 
n'adherent pas entre elles, de maniere a permettre aux plis 
de se ddfaire, sous l'effet d'une traction (25) effectuee 
perpendiculairement aux plis, permettant de desolidariser , 
par pelage, les feuilles (14) et (15) sans les ddchirer. 

5- Sachet, suivant la revendi cation prdcedente caracterise en 
ce que le m#me mode de fixation provisoire est utilise dans 
d'autres zones du sachet et notamment au voisinage du fond 
(26) . 

6- Sachet, suivant l'une quelconque des revendi cations 
prdcedentes, caracterise en ce que les plis sont ddpligs au 
voisinage des bords pour dlargir l'ouverture (27) du sachet. 

7- Sachet, suivant l'une quelconque des revendications 
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6 

pr£c£dentes, caracte>isd en ce qu'il est muni d*un rabat 
(11) permettant de le fermer apres rempl issage 

8- Sachet r suivant rune quelconque des revendi cat ions 
pr^c^dentes, caracte>is£ en ce qu'il contient un sandwich 

5 qui peut #tre consomm^ en y acc^dant par glargissement les 

bords du sachet obtenu en d£pliant les plis situds dans 
cette zone. 

9— Sachet* suivant l'une quelconque des revendi cations 
pr£c£dentes y caract£ris£ en ce que le film utilise est un 

10 papier couch£ polyethylene une face. 
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